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Witamy w Marcrist

Zawarte w niniejsze] instrukcji informacje odnoszace si¢ do specyfikacji, konstrukeji,
wyposazenia, materialdow oraz wygladu zewnetrznego obowiagzuja w momencie druku.
Cho¢ czynione sg wszelkie wysitki, aby zapewni¢ ich doktadnos$¢, informacje w
niniejszej instrukcji nie s3 obowiazujace i podlegaja zmianom.




DDM3 — 230 Wiertarka diamentowa
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Gratulacje

Wybrali Panstwo diamentowag wiertarke Marcrist. Dzigkujemy za dokonany wybor 1

zaufanie!

Jedyng ambicja firmy Marcrist jest zapewnienie wiodgcej technologii wiercenia
diamentowego 1 jakosci. Wynikiem jest najwyzsza jakos$¢ dla profesjonalnych

rzemie$lnikow.

Firma Marcrist znana jest na $wiecie jako lider technologii diamentowej. Narzedzia
diamentowe Marcrist stosowane sg przez profesjonalnych rzemieslnikow, cenigcych

najwyzsze parametry, bezpieczenstwo oraz najnizsze mozliwe koszta wiercenia.

Najlepsze wiertarki diamentowe sg tak dobre jak stosowane wiertla. Wiertarka nie

wykonuje swej pracy jesli wiertta rdzeniowe nie wiercg!

Wybierajac rdzenie diamentowe nalezy zawsze uwzglednia¢ raczej koszt wykonania

jednego otworu niz najnizsza ceng sprzedazy.

Lepszy wiertlo rdzeniowe moze by¢ drozszy, lecz zawsze bedzie stuzyt dtuzej (do 20

razy) 1 wiercil przynajmniej dwa razy szybciej, nie powodujac uszkodzenia maszyny!



W zwigzku z powyzszym, koszta zwigzane z praca lepszymi wiertlami rdzeniowymi

beda 10-20 razy nizsze niz w przypadku tanich rdzeni.

Marecrist Ltd.

Kierownictwo ds. produktu

Ogolne ostrzezenia bezpieczenstwa dotyczace narzedzi recznych z

napedem mechanicznym lub elektrycznym

OSTRZEZENIE — Prosze przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia bezpieczenstwa oznaczone
symbolem ! oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Prosze zachowa¢ na przyszlos¢ wszelkie ostrzezenia i instrukcje.

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ utrzymywane w czystosci 1 dobrze os$wietlone.
Nieuporzadkowane lub ciemne miejsca sprzyjaja wypadkom.

b) Nie obstugiwa¢ narzedzi mechanicznych ani elektrycznych w atmosferze
wybuchowej, np. w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéw lub pylow. Narzedzia
mechaniczne 1 elektryczne powodujg iskrzenie, co moze prowadzi¢ do zaptonu pytu lub

oparow.



¢) Nie pozwala¢ na zblizanie si¢ do maszyny dzieci ani 0sob postronnych podczas jej

obstugi. Odwrdcenie uwagi moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad urzadzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki narzedzi mechanicznych 1 elektrycznych muszg pasowa¢ do gniazdka.
Nigdy nie wolno dokonywa¢ jakichkolwiek modyfikacji wtyczki. Nie nalezy stosowac
jakichkolwiek przejsciowek do narzedzi mechanicznych 1 elektrycznych z
uziemieniem. Niemodyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazdka zmniejszajg ryzyko
porazenia elektrycznego.

b) Nalezy unika¢ styczno$ci ciatla z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
kaloryfery, kuchenki czy lodowki. W przypadku uziemienia ciata wzrasta
niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.

¢) Nie wystawia¢ narzedzi mechanicznych ani elektrycznych na dzialanie deszczu ani
wilgoci. Woda przedostajaca si¢ do narzedzi mechanicznych i elektrycznych zwigksza
niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.

d) Nie nadwerezac kabla zasilajacego. Nigdy nie nalezy stosowac kabla do noszenia czy
ciggnienia urzadzenia ani wyciggania wtyczki z kontaktu. Trzymac¢ kabel z dala od
zrodel ciepla, oleju, ostrych krawedzi 1 elementéw ruchomych. Uszkodzone i splatane
kable zwickszaja niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.

e) Podczas uzytkowania narzedzi mechanicznych czy elektrycznych na zewnatrz, nalezy
stosowa¢ odpowiednie przedtuzacze. Stosowanie przewodow przewidzianych do prac
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

f) W przypadku gdy uzytkowanie narzedzi mechanicznych czy elektrycznych w
wilgotnym miejscu jest nieuniknione, nalezy stosowac¢ zasilanie zabezpieczone przez
wylacznik  réznicowopradowy. Zastosowanie wylacznika rdznicowopradowego

zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Zachowa¢ czujnos$¢ 1 zdrowy rozsadek oraz zwraca¢ uwage na wykonywane
czynnosci podczas uzytkowania narzedzi mechanicznych czy elektrycznych. Nie
stosowa¢ narzedzi mechanicznych czy elektrycznych w stanach zmeczenia lub pod
wpltywem narkotykow, alkoholu ani lekow. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania

narzedzi mechanicznych czy elektrycznych moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.



b) Stosowaé sprzet ochrony osobistej. Zawsze zaklada¢ okulary ochronne. Sprzet
ochronny, jak maski przeciwpylowe, antyposlizgowe obuwie, kaski 1 ochronniki stuchu
stosowane w odpowiednich warunkach zmniejszajg ryzyko obrazen.

¢) Zapobiega¢ nieumyslnemu uruchomieniu urzadzenia. Upewni¢ si¢, ze wylacznik
znajduje si¢ w polozeniu wylgczonym przed podigczeniem urzadzenia do zrodla
zasilania 1/lub pojemnika bateryjnego, podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia.
Przenoszenie narzedzi mechanicznych czy elektrycznych z palcem na wylaczniku 1
podigczanie narzedzi mechanicznych czy elektrycznych do zrodla zasilania z
wylacznikiem w pozycji wlaczonej sprzyja wypadkom.

d) Usung¢ wszelkie klucze regulacyjne 1 klucze maszynowe przed wiaczeniem narzedzi
mechanicznych czy elektrycznych. Klucz maszynowy na cze$ci obrotowej narzedzi
mechanicznych czy elektrycznych moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nie siega¢ urzadzeniem za daleko. Zawsze zachowywa¢ pewna postawe 1
rownowage. Pozwoli to na lepsza kontrole narzedzi mechanicznych czy elektrycznych
w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Prawidlowo si¢ ubiera¢. Nie nosi¢ luznych ubrah ani bizuterii. Trzymac¢ wlosy, odziez
1 rekawice z dala od czgsci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub dlugie wlosy moga
zosta¢ pochwycone przez elementy ruchome.

g) Jesli urzadzenia zaopatrzone sg w przylacze odciggu pytu i zbiorniki, nalezy zadbac¢ o
ich podlaczenie 1 prawidlowe zastosowanie. Stosowanie systemow gromadzenia pylow

moze ograniczy¢ niebezpieczenstwa powodowane przez pyly.

4) Stosowanie i konserwacja narzedzi mechanicznych i elektrycznych

a) Nie stosowa¢ nadmiernej sily przy pracy z narzedziami mechanicznymi czy
elektrycznymi. Stosowa¢ odpowiednie narzedzia do typu pracy. Stosowanie
prawidlowych narzedzi mechanicznych czy elektrycznych zapewni lepsze i
bezpieczniejsze wykonanie pracy w przewidzianym tempie.

b) Nie uzywa¢ narzedzi mechanicznych czy elektrycznych jesli przetacznik si¢ nie
wilacza lub nie wylacza. Narzedzia mechaniczne czy elektryczne, ktore nie mogg by¢
kontrolowane przetagcznikiem sg niebezpieczne 1 muszg zosta¢ naprawione.

¢) Odlaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania i/lub pojemnik bateryjny od narzedzia przed
przystapieniem do jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoriow lub sktadowaniem
narzedzia. Takie prewencyjne $rodki bezpieczenstwa zmniejszaja niebezpieczenstwo

przypadkowego uruchomienia narzg¢dzia.



d) Przechowywa¢ narzgdzia poza zasiggiem dzieci 1 nie pozwala¢ na ich obstuge
osobom nie zaznajomionym z narz¢dziem lub niniejszag instrukcja. Narzedzia
mechaniczne czy elektryczne sa niebezpieczne w rekach 0sob nieprzeszkolonych.

e) Prowadzi¢ konserwacje narzedzi mechanicznych 1 elektrycznych. Sprawdzi¢
narzedzia pod katem nieprawidlowych ustawien lub zakleszczenia cze$ci ruchomych,
uszkodzonych elementéw 1 wszelkich innych sytuacji mogacych wplywac¢ na ich
funkcjonowanie. W przypadku usterek narzedzia muszg zosta¢ przed ich uzytkiem
naprawione. Wiele wypadkdw ma miejsce na skutek nieprawidlowej konserwacji
narzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ ostre 1 czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia
tngce o ostrych krawedziach tnacych trudniej si¢ zacinajg 1 sg tatwiejsze do
kontrolowania.

g) Stosowa¢ narzedzia mechaniczne 1 elektryczne, akcesoria i koncowki zgodnie z
niniejszg instrukcja, uwzgledniajac warunki pracy oraz rodzaj prac do wykonania.
Stosowanie narzedzi mechanicznych 1 elektrycznych niezgodnie z przeznaczeniem

moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5) Serwis
a) Narzedzia mechaniczne 1 elektryczne winny by¢ serwisowane przez
wykwalifikowane osoby, z zastosowaniem wylacznie identycznych czesci zamiennych.

Zapewni to bezpieczenstwo narzedzi.

Dodatkowe informacje

& Emisje wibracji podczas rzeczywistego uzytkowania narzedzi mechanicznych 1
elektrycznych mogg odbiega¢ od catkowitych zadeklarowanych warto$ci, w zaleznos$ci

od sposobu uzytkowania narzegdzi.

& Unika¢ zagrozen zwiagzanych z wibracjami. Podczas pracy z narzedziami nalezy
nosi¢ rekawice ochronne. Ograniczy¢ czas pracy i skroci¢ czas, w ktérym wigczony jest
spust narzedzia.

Wyszczegdlnione wartosci emisji wibracji zostaly zmierzone zgodnie ze standardowa

procedurg testowg 1 moga by¢ stosowane do porownan mig¢dzy narzgdziami.



Wyszczegdlnione wartosci emisji wibracji moga by¢ rowniez stosowane do wstepnej

oceny nharazenia.

Podczas wiercenia udarowego nalezy nosi¢ ochronniki shuchu. Narazenie na halas

moze powodowac utrat¢ stuchu.

Nalezy stosowaé¢ dodatkowy uchwyt, jesli jest on dostarczany wraz z narzedziem.

Utrata kontroli nad narzedziem moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

Narzedzia mechaniczne i elektryczne nalezy trzymaé¢ za izolowany uchwyt w
sytuacjach gdy element tnacy moze napotka¢ na ukryte okablowanie lub przewéd
samego narzedzia. Element tnacy stykajacy si¢ z przewodem pod napigciem moze
przenies¢ napiecie na odstonigte czeSci metalowe narzedzia, co z kolei moze prowadzi¢

do porazenia elektrycznego operatora.

DDM3 — 230 Ostrzezenia i informacje bezpieczenstwa

Przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa
Podczas uzytkowania urzadzenia DDM3-230 nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w
kraju eksploatacji przepisOw bezpieczenstwa, celem ograniczenia ryzyka pozaru,

porazenia elektrycznego 1 obrazen ciala.

@ Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia DDM3-230 nalezy przeczytac

instrukcje obstugi. Zachowac na przysztos¢ wszelkie ostrzezenia 1 instrukcje.

Bezpieczenstwo uzytkowania
e Urzadzenie DDM3-230 to profesjonalna wiertarka pozwalajagca na wiercenie o
srednicy do 200 mm, na co pozwala jej wewngtrzne sprzegto.

e Podczas wiercenia nalezy zawsze zachowac¢ nalezytg ostroznosc.

o @ Prosze dokladnie zapozna¢ si¢ z instrukcjami bezpieczenstwa oraz instrukcja

szkoleniows.



e Upewni¢ si¢, ze wszystkie osoby pracujace z urzadzeniem DDM3-230 zostaty
prawidlowo poinstruowane w zakresie obstugi maszyny przed przystgpieniem do jej
uzytkowania.

e  Wchodzi¢ w obszar roboczy i stosowac srodki ostroznosci w sposdb minimalizujacy
wszelkie niebezpieczenstwa dla operatora 1 innych oséb.

e Nalezy zawsze upewniac si¢, ze praca przebiega w sposob bezpieczny oraz zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

o Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, ochronniki stuchu, maski

przeciwgazowe oraz obuwie ochronne.

e Trzymac urzagdzenie DDM3-230 silnie 1 obu rgkoma.

e Nalezy zawsze pamicta¢, ze zakleszczenie wiertla moze powodowaé obroty
wiertarki, przed wlaczeniem sprzegla.

e Nigdy nie nalezy prowadzi¢ wiercenia z pozycji, z ktorej nie mozna w pehi
kontrolowa¢ urzagdzenia DDM3-230.

e W przypadku wiercenia na wysokosci powyzej klatki piersiowej, konieczne jest
stosowanie podestow wiertniczych.

e Nigdy nie nalezy prowadzi¢ wiercenia, stojagc na drabinie.

e Unika¢ ciagglej pracy z maszyng i co jaki$ czas przerwa¢ wiercenie. Natychmiast

przerwac prace w przypadku mrowienia w dloniach.

Powyizsze zalecenia musza by¢ zawsze przestrzegane. W przeciwnym przypadku
istnieje niebezpieczenstwo powaznych uszkodzen lub obrazen. W przypadku

jakichkolwiek pytan lub watpliwosci, prosze skontaktowac si¢ ze sprzedawca.

Instrukcja uzytkowania

Maszyna DDM3-230 moze by¢ stosowana z diamentowymi wierttami rdzeniowymi i
innymi koncowkami wiertniczymi Marcrist. Nalezy stosowa¢ wiertarke DDM3-230
wylacznie do celow, dla ktorych zostala ona zaprojektowana, tzn. do wiercenia

diamentowego!



Zawartos$¢ opakowania

e Maszyna do wiercenia diamentowego DDM3-230V
e Zlacze posredniczace 1/2°” BSP do 1/2°” BSP

e Klucze maszynowe

pozwalajace

diamentowych 1 akcesoriow.

Ilustrowany opis funkcji

na

zakladanie 1

Ponizej zilustrowano gtoéwne funkcje wiertarki DDM3-230.

Item Description
o L el

Z Trgger hack

3 lever bubbia

4 Spindha

5 Hondle

& Gesar selectar

7 Side honda

B ‘Worer hase ozsemtly

¥ Adapiar

TORD

11 230V Flug

Opis elementow
. Spust
. Blokada spustu

. Wrzeciennik

. Uchwyt

. Wybierak predkosci

. Uchwyt boczny

. Zespot weza wodnego
. Z¥acze posredniczace
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10. Wylacznik réznicowopradowy

11. Wtyczka 230V

. Pecherzyk wskazujacy wypoziomowanie

zdejmowanie

wiertetl



SINA{ 032M0udWeIp
BIUOOIOIM Op ISLIOIE]N BuAzsew ¢INAJ

10

HD #00°100°00LL
W gG[-16 ! ¢8-8€ Aotupais dd €00°100°00LL
0 oArm0301qom109z1d m03d1d 1 yoAkmoruozp (AOTT) 3N 200°100°00LL
oMM YorIony elp amopAdmioszid Auoyso (AOS?) 3N 100 100°00LL
fomopAdmioozid
Auoyso op dSg ..z/1 2dkzowparsod ozobjz
wu 691 dsd ..¢/1 op
fomopAdmioozid Auojso meysoz Aworduwoy dsq ..z/1 9oobzowpaisod ozobjz
Kot djd1d ’ ’ ’
ORZPBMOIC 15T 2010 0S10°T01°0%€ £200'101°0%€
JoAMOIUSZPI Jo)IdIM elueSRIOAM Op

AMOTOSOUPBIMZOQ  QJOJW  BIIMBZ
YoAmoruozpi

oM eruedbioAm op  meisez LU g9 12503NP O 1quio) (srureuofodo)  z/1 Tyslh1A1q
0110 10T 0pg | | FHON omomazpr opiam Amomi JuImE Y 10501EMONZOIS

X080 o Kobleznppozid JUSWO[R

Ponizej przedstawiono wykres operacyjny przedstawiajacy typowy zespodt ze Swidrami

Wykres operacyjny dla krétkich i dhugich wiertel rdzeniowych

rdzeniowymi i akcesoriami.

\ / 9000'T01°0€€
l. i

TUSZPI YOOI -

B[P WW G77 V 1950J8MOYZ0)S M0)AMYO
0 dobzpemoid opioim erueligm op uIpy
€100°101°01¢€ 2000°101°0S€




11

Podlaczenie do Zrodla zasilania

Bezpieczenstwo elektryczne
Silnik elektryczny zostat zaprojektowany wytacznie do pracy pod jednym napigciem.
Nalezy zawsze upewniC si¢, ze napigcie zasilania zgodne jest z wartoscig wskazang na

tabliczce znamionowe;j.

.’i\. Nie nalezy wymienia¢ wtyczki bez odpowiedniego upowaznienia!

Przekaza¢ urzadzenie DDM3-230 do najblizszego dystrybutora firmy Marcrist.

Liniowy w wylacznik réznicowopradowy

Urzadzenie DDM3-230 wyposazone jest w wytacznik réznicowopradowy odcinajace je
w ciggu 15 ms w przypadku réznicy (>10mA) miedzy pradami ptyngcymi do i z
urzadzenia. Uzytkownik jest tym samym chroniony w razie gdyby woda weszta w

kontakt z jakimkolwiek elementem elektronicznym.

.’i\. Nigdy nie nalezy uzywac narzedzia bez wytgcznika réznicowopradowego. Nalezy
zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzac prawidlowe funkcjonowanie wytgcznika

roznicowopragdowego (patrz ponizej).

Aby sprawdzi¢ dzialanie wylgcznika réznicowopradowego, nalezy postepowac zgodnie

Z ponizszymi wskazoéwkami:

e Podlaczy¢ maszyne do odpowiedniego zrodta zasilania (11).

e Wecisna¢ przycisk kasowania wylacznika réznicowopradowego (10) (Zapali sie
czerwony wskaznik).

e  Wiaczy¢ maszyng wciskajac spust (1).

e  Wecisng¢ przycisk testu wylacznika roznicowopradowego (10).

o Wylacznik musi przerwa¢ obwod (wylacza sie¢ czerwony wskaznik oraz sama
maszyna).

e Funkcjonowanie wytgcznika roznicowopragdowego jest prawidtowe.
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.’i\. Jesli w trybie testowym wylacznik nie przerywa obwodu, wowczas NIE NALEZY
UZYWAC NARZEDZIA. Oddaé wiertarke DDM3-230 do najblizszego dystrybutora

firmy Marcrist, celem dokonania kontroli 1 naprawy.

.’i\. Nie zezwala si¢ na wykonywanie jakichkolwiek modyfikacji maszyny, w
szczegolnosci nie mozna otwiera¢ wylacznika rdéznicowopradowego, ani naprawiac 1
wymienia¢ kabla. Jesli zachodzi potrzeba kontroli lub naprawy, nalezy odda¢ wiertarke

DDM3-230 do najblizszego dystrybutora firmy Marcrist.

n’i\-Nigdy nie nalezy stosowa¢ wylacznika roznicowopragdowego jako wylacznika
glownego. Wilaczanie wylacznika réznicowopradowego dopuszczalne jest wylacznie

bez obcigzenia.

n’i\-Jeéli stosowany ma by¢ przedluzacz, nalezy zawsze si¢ upewnié, ze jest on
odpowiedniego rodzaju dla danego zastosowania oraz, ze speinia on minimalne

specyfikacje dla maszyny. nalezy zawsze uzywac¢ w pelni rozwinigtego przedhuzacza.

.’i\. Stosowaé w warunkach otoczenia.

Nie zaleca si¢ stosowania wiertarki DDM3-230 w skrajnych temperaturach. Nie uzywac

maszyny w wilgotnym otoczeniu.

Instrukcja obshugi

@ Przestrzega¢ wszystkich zalecen bezpieczenstwa oraz wszelkich odnosnych

przepisow.

Przedmiot pracy i obszar pracy

/i\ Nalezy zawsze upewni¢ si¢, ze materialy przeznaczone do wiercenia sg pewnie

podparte 1 stabilne, oraz ze nie bgdg si¢ one przemieszczaly podczas pracy. Upewnid
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sig, ze wybrane wiertlo rdzeniowe jest odpowiednie dla materiatow przeznaczonych do
wiercenia.

Zwraca¢ uwage na umiejscowienie rurociggow, okablowania, osprzetu i wyposazenia.

Wybor predkosci

1. Upewnié si¢, ze zasilanie jest wylaczone. Przy wyborze predkosci nalezy wolno
obroci¢ wrzeciennik wiertarki (4), obracajac jednoczesnie wybierak (6) do pozadanej
predkosci. Zapewni to lagodne ustawienie predkosci.

2. Nie zmienia¢ predkosci podczas obrotow i uzytkowania narzedzia. W przeciwnym
razie moze nastgpi¢ uszkodzenie maszyny.

3. Patrz tabela predkosci na stronie 13. Regulowaé predkos¢ odpowiednio dla twardych
1 migkkich materialow. Nizsze predkosci mogg by¢ stosowane dla twardszych

materiatow, podczas gdy wyzsze predkosci dla materiatow migkkich.

Montaz i obstuga

1. Podiaczy¢ maszyne do odpowiedniego zrodta zasilania (11).

2. Sprawdzi¢ funkcjonowanie wylacznika roéznicowopradowego (10) przed
przystapieniem do uzytkowania narzedzia (patrz wyzej).

3. Odfgczy¢ zasilanie. Dla wiertel rdzeniowych o gwincie brytyjskim BSP 2’ nalezy
wkreci¢ zlacze posredniczace BSP 2" (9) do wrzeciennika wiertarki (4).

4. Nakreci¢ wiertto rdzeniowe o gwincie brytyjskim BSP '%2”° na zlacze posredniczace
9).

5. Wiertta rdzeniowe o gwincie amerykanskim zwyktym UNC 1 %’ nalezy wkregcaé
bezposrednio do wrzeciennika wiertarki (4).

6. Silnie przytrzymac¢ uchwyt boczny (7) jedng r¢ka oraz uchwyt gtéwny (5) druga reka.
7. Aby uruchomi¢ maszyn¢ nalezy nacisng¢ spust (1).

8. Zblizy¢ obracajace si¢ wiertlo rdzeniowe do powierzchni, jaka ma by¢ wiercona pod
katem ok. 15°. W miar¢ posuwania si¢ segmentow przejs¢ do potozenia poziomego i
kontynuowac¢ wiercenie.

9. Ciaggta praca mozliwa jest poprzez wcisni¢cie przycisku blokady spustu na raczce (5),
gdy spust (1) jest wiaczony.

10. Podczas wiercenia nalezy stosowac jedynie nieznaczny nacisk. Zbyt wielka sita
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub akcesoriow 1 skroci¢ zywotnos¢

narzedzia.
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11. Aby zatrzymac¢ narzedzie nalezy nacisna¢ spust (1).
12.0dfaczy¢ maszyne¢ od Zrddta zasilania.
13. Wyja¢ wiertlo rdzeniowe z wiertarki DDM3-230 lub zlacze posredniczace (9),

stosujac w tym celu dostarczone klucze maszynowe.

AKcesoria

Przyrzady wiertnicze 1 akcesoria dostepne sg w firmie Marcrist. Szczegdlowych

informacji dostarczajg sprzedawcy Marcrist.

Podlaczanie do Zrédla wody przy recznym wierceniu pluczkowym

Przy instalacji akcesoriow w maszynie nalezy zawsze przestrzegaé wskazowek
producenta. Pewne bardzo twarde materialy, jak beton zbrojony, moga stwarzac
problemy przy wierceniu na sucho. Moga one wytwarza¢ nadmierne ilosci ciepla, co

powoduje polerowanie (stegpianie) diamentowej koncowki wiertla.

Rezultatem moze by¢ niska jako$¢ wiercenia, lecz zapobiec temu mozna poprzez
podlaczenie odpowiedniego zrodla wody poprzez przewdd maszyny DDM3-230,

stosujac acznik ,,Gardena” lub ,,Hazelock™, zgodnie z ponizszymi ilustracjami.

1. Podigczy¢ przewdd wodny o dhugosci 350 mm (8) wiertarki DDM3-230 do
odpowiedniego zrodla wody, weciskajac facznik ,Gardena” lub ,Hazelock”,
zamontowany na elastycznym przewodzie rurowym. Przewod rurowy ma zazwyczaj 5-

20 m dlugosci.
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2. Wiaczy¢ doptyw wody.

3. Otworzy¢ zawOr na wezu, aby staly przeptyw wody chlodzit segmenty rdzenia.
fi\ Nie przekracza¢ zalecanego maksymalnego ci$nienia wody, wynoszacego 2 bary.

fi\ Przed uzytkiem nalezy zawsze sprawdzi¢ czy waz (8) jest w dobrym stanie, czy nie
jest pekniety i czy nie ma nieszczelnosci. NIE STOSOWAC WEZA W PRZYPADKU
NIESZCZELNOSCI LUB USZKODZEN.

Minimalny doplyw wody bezposrednio do segmentéw rdzenia 1 materialu pomaga

ochtodzi¢ obszar wiercenia 1 poprawi€ jego parametry.

fi\ Nalezy unika¢ styczno$ci wody z elementami narz¢dzia oraz osobami w obszarze

pracy.

fi\ Nalezy  zawsze sprawdzi¢  prawidtowos¢ dziatania  wylacznika

roznicowopragdowego przed rozpoczeciem pracy.

fi\ Jesli wtyczka lub kabel zasilania wymagaja wymiany, wowczas nalezy oddac

wiertarke DDM3-230 do najblizszego dystrybutora firmy Marcrist.

Czynnosci konserwacyjne

Nabyta przez Panstwa wiertarka diamentowa jest produkowana zgodnie z najwyzszymi
standardami. Zadowalajace dziatanie wiertarki zalezy od jej prawidlowego serwisu i

konserwacji.

Dla bezpieczenstwa uzytkownika maszyna musi by¢ serwisowana za kazdym razem,
gdy zbierze on 15 kupondéw (co oznacza intensywne jej uzytkowanie) lub w odstgpach

co 18 miesigcy. Gwarancja moze zosta¢ wedle uznania firmy Marcrist uniewazniona,
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jesli maszyna lub podstawa wiertarki recznej nie jest serwisowana co 15 zuzytych

rdzeni lub co 18 miesigcy (w zaleznos$ci od tego, co nastapi szybciej).

/!\\ Jesli wtyczka lub kabel zasilania wymagaja wymiany, wowczas nalezy oddac
wiertarke DDM3-230 do najblizszego dystrybutora firmy Marcrist, aby unikngc¢

wszelkich potencjalnych zagrozen.
Otwory wentylacyjne muszg by¢ wolne od pyléw 1 ciat obcych. Nalezy regularnie

czy$ci¢ maszyn¢ wilgotng tkaning. Do czyszczenia maszyny nie wolno stosowaé

chemikaliow.

Emisje

Poziom halasu

Poziom ci$nienia akustycznego mierzony zgodnie z normg EN 60745-2-1

LpA (Poziom ci$nienia akustycznego) 88,9 dB(A)
LwA (Poziom mocy akustycznej) 99,9 dB(A)

Nieoznaczonos¢ K: 3 dB(A)

Nalezy zawsze podejmowac odpowiednie srodki ochrony stuchu.

Wartos¢ przyspieszenia i wibracji
Maksymalna wartos¢ wibracji aypp przy wierceniu w betonie: 8,797 m/ s

Nieoznaczonoséé (K): 1,5 m/s>
Test zgodnie z z normg EN 60745-2-1
Wartosci uzaleznione sg od warunkéw miejscowych 1 zmienia¢ si¢ beda wraz ze stanem

1 Srednicg uzywanego wiertta rdzeniowego montowanego w narzgdziu DDM3-230, jak

rowniez w zaleznos$ci od wierconego materiatu.
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Dane techniczne DDM3-230
Napiecie 230V
Pobor mocy 1500V

Predkos¢ bez obcigzenia

Pierwszy bieg 950 min”

Drugi bieg 1800 min™*

Trzeci bieg 3450 min’*

Maksymalna Srednica Bieg  Pluczkowe Na sucho
wiercenia wierttami z rdzeniem 1 ?61-200mm  A118-200mm
diamentowym 2 ?33-60mm ?61-117mm

3 *22-32mm D22-60mm

Srednica zewnetrzna 1 %4’ UNC (32mm) Srednica wewnetrzna '4’” BSP (19mm)

Gwint wrzeciennika

110 L

T

Maksymalna $rednica wskazana na naklejce ma zastosowanie wylacznie dla wiertet
rdzeniowych Marcrist. W przypadku stosowania wiertet niskiej jako$ci maksymalna

stosowalna $rednica zostanie zmniejszona.

Zacisk uchwytu bocznego 60 mm

Cigzar 6,9 kg
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A\

OSTRZEZENIE — Nalezy przeczytaé wszystkie ostrzezenia bezpieczenstwa

oznaczone symbolem & oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru i/lub powaznych

obrazen.

Sprzeglo ograniczajace moment obrotowy

Narzedzie DDM3-230 wyposazone jest w sprzeglo ograniczajagce moment obrotowy,
redukujagce maksymalng reakcj¢ momentu obrotowego przenoszong na operatora w
przypadku zakleszczenia wiertta rdzeniowego. Cecha ta zapobiega ponadto zazgbianiu i
gasnigciu  silnika. sprzeglo ograniczajgce moment obrotowy zostalo ustawione

fabrycznie.

Deklaracja zgodnosci WE

Firma Marcrist deklaruje, ze wiertarka DDM3-230 spelnia wymogi wszystkich
obowigzujacych norm i dyrektyw: EN 60745-1, EN 60745-2-1, EN55014-1, EN55014-
2, EN61000-3-2, EN61000-3-11, 2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC. Szczegdtowa

deklaracja zgodnosci dostgpna jest na zadanie.

ﬂ Recykling

Zgodnie z Dyrektywa WEEE 2002/96/EC zuzyte maszyny winny zosta¢ zwrdcone do
odzysku lub bezpiecznej likwidacji, kiedy majg zosta¢ one ostatecznie usunigte (patrz
symbol na tabliczce znamionowej wiertarki). Oddzielna zbiorka zuzytych wyrobow i
opakowan pozwala na recykling materiatdw 1 ich ponowne wykorzystanie. Ponowne
wykorzystanie materialtdw z odzysku pozwala na ograniczenie zanieczyszczenia
srodowiska oraz ogranicza zapotrzebowanie na surowce. Prosz¢ upewni¢ si¢, ze stare
narzedzia zwracane zostaja do Marcrist International Ltd. 1 nie trafiaja do

niesegregowanych odpadow miejskich.



19

Goraca linia pomocy technicznej:

Gorgca linia pomocy technicznej w Wielkiej Brytanii: +44 (0) 1302 893 253
Gorgca linia pomocy technicznej w Niemczech: +49 (0) 7741 966 720
Gorgca linia pomocy technicznej w Szwajcarii: +41 (0) 41 630 25 43



